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м организации от 19 декабря 1979 г. № 017-107/К/1074 срок 


Директивным письмом организации от 19 декабря 
действия установлен с 1 января 1981 г. до 1 января 1986 г. 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. 


Настоящий стандарт распространяется на нереэьбовыѳ металлические втулки (втулки), 
предназначенные для монтажа радиоэлектронной аппаратуры. 


1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1, В стандарте приведены все данные (чертежи с размерами и предельными отклоне- 
ниями, материалы, покрытия, технические требования), необходимые и достаточные для выбо- 
ра и изготовления нереэьбовых втулок. 

1.2. Втулки в зависимости от конструктивного исполнения, способа крепления и назна- 
чения подразделяются на тип^і в соответствии с табл. 1, 

Таблица 1 


Тип ; 

втулок 




Назначение 

г 

Втулки-кольца 




1,6-10,5 

Устанавливаются в разъем- 
ных и неразъемных сое- 
динениях 

П 

1 

І 

Гладкие с 
уступом 




2, 4-6,6 

Развальцовываются в лис- 
тЧэвых изделиях с толщи- 
ной стенки от до 

5,0 мм 



1 



г 


гг ^^"4, П Г/ ет М //- 


Издание официальное 


Перепечатка воспрещена 
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« 


Продолжение табл, 1 


Тип 

втулок 


Конструктивное 

исполнение 


Эскиз 


'Внутренний 
диаметр, мм 


Назначение 


111 


IV 


С рифлением на 
буртиках 


Рифленые без 
буртиков 


Рифленые с 
буртиком 



2 . 0 - 6, 6 


2,4-10,5 


2,4-10,5 


Опрессовыоаются в издели- 
ях из пластмасс 


Запрессовываются в иэдѳли* 
ях из текстолита, гети.нак- 
са и алюминиевых сплавов 


Запрессовываются в изделия 
из текстолита, гетинакса и 
алюминиевых сплавов 


1,3. Примеры применения втулок приведены в рекомендуемом приложении 1. 

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

2.1. Конструкция н размеры втулок типа I должны соответствовать приведенным на — 
черт. 1 и в табл. 2, 

2.2. Материалы, шероховатость поверхности и покрытия втулок типа I должны соответ- 
ствовать приведенным в табл. Э, \/ ) 


Тип I 




і 




Черт, 1 
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Таблица 2 


Размеры в мм 


а. 

(пред.откл, 
по Н12) 

г," ® 

(пред.откл. 
по Ы.4) 

Применяемость 

Масса 1000 шт, 
стальных втулок, КГ;% 

1.6 

3 

2 


0,800 

3 


0‘,120 

4 


о.іео 

1.Ѳ 

1 2 


0,070 

3 

о 

0,105 

4 

о 

0,140 

5 

о 

0,175 

2,2 

4 ' 

1 

2 


0,140 

3 

о 

0,210 

4 

о 

0,280 

5 

о 

0,350 

6 

о 

0.420 

8 

о 

0,560 

10 

о 

0.700 

2.7 

1 

5 

2 


0,220 

3 

о 

0,330 

4 

о 

0,440 

5 

о 

0,330 

6 

о 

0,660 

8 

о 

0,880 


10 

о 

1,100 

3.2 

1 

6 

2 


• 0,320 

3 


0,480 

4 

о 

0,640 

5 

о 

0,800 

6 

о 

0,960 

8 

о 

1,270 


10 

о 

1,590 

1 

12 

о 

1,910 

14 

о 

2,226 

16 О 

2,544 

• 


( 3 ? 




той АО 



^ ЗЛ 

-і ^ ^ 




хгсг^ 
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Размеры в мм 


' Продолжение табл, 2 


' 

(пред.откл. 
по Н12) 

0 

Ь 

(пред, откд, 
по І1І4) 

Применяемость 

Масса 1000 шг. 
стальных вт улок, кг -г; 

4.3 

7 

2 


0,372 

3 


. 0,558 

4 


0,744 ■ 

5 

О 

0,930 

6" 

О 

1.116 

8 

О 

1.4Ѳ8 

10 

о 

1,860 

12 

о 

2,232 

14 

о 

2,604 

1Ѳ 

о 

3,000 

18 

о 

3,348 

20 . 

о 

3,720 

5,3 

8 

3 


0,690 

6 

о 

1,380 

Ѳ 

о 

1,840 

10 

о 

; , 2,300 

12 

о 

2,760 

14 


1 3,220 

16 

о 

1 3,680 

20 

о 

Г 

4,600 

6,4 

10 

3 


1,090 

6 


2,160 

8 

1 

2.900 

10 

о 

3,630 

12 

о 

4,330 

14 

о 

5,080 

16 

о 

5,800 

20 

о 

7,260 

25 


9,080 

8.4 

12 

8 


3,620 
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Размеры в мм 


Продолжение табл, 2 


1 

а 

'пред.откл. 
по Н12) 

В 

Ь 

(пред.откл. 
по Ьі4) 

■ 

Применяемость 

■ 

Масса 1000 шт. 
стальных втулок, кГй? 

8,4 

12 

10 

о 

4,520 

12 

о 

5,420 

14 

о 

6,330 

16 

о 

7,230 

20 

о 

9,040 

23 

о 

11,300 

30 

о 

13,560 

1 

10,5 

• 

14 

І 

8 


4,240 

10 


5,300 

12 

о 

6,360 

14 

о 

7,420 

16 

о 

8,480 

20 

о 

10,600 

25 

о 

13,250 

30 

о 

15,900 

■ 

36 

о 

19,080 

40 

о 

21,200 


Примечания: 

1, Предельные отклонения на размер В - по стандартам на сортамент материалов, 

2. Для определения массы втулок из других материалов указанные в таблице величины 

массы следует умножить на коэффициент: \ 

0,35в - для алюминиевого сплава; 

1,080 - для латуни. 


Таблица 3 


Диаметр | 
втулки 1 

^ > мм 

1 

і Материал 

к-Н 

Покрытие 

^не 

более 

Обозначение ма- 
териала и покры- 
тия 

3-14 

Ск-4, ГОСТ 7417-75 

Л12 .В-ГОСТ^51--УЗ — ^ 

ГССГ 

11Ѳт*р- 

Ц15.хр 

Кд15,хр 


А12--ШІ^ ае. V ^ 

А12-иі5.хр 
Аі 2-Кд1 5.хр 

5-14 

В хЗ ГОСТ 8734-75 
Груба ^^20 ГОСТ Ѳ733-7Ч- / 

■ 2 . 0 -ш^ ^ е. 

20-Ц15.ХР 

204Кд15.хр 




А'\орки ^.'ят<-'ри.ллчп--.-эаменіп'елей - по табл. 13. 
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Продолжение табл, 3 


Яиамотр 
втулки 
В , мм 

Материал^ 

1 

Покрытие 

^не 

более 

Обозначение ма- 
териала и покры- 
тия 


Проволока ДКРНП В ЛС59— 1 
ГОСТ 106 

Кд12.хр 

■ІЯЙб- 


ЛСЗО-І-КдІ з:хр 
ЛС59-і4Ш^^ 
Л С5 9-1 -Хим.Пас 

5-14 - 


ГОСТ 2060-73 Р ^ 

^ а 

6-14 

Труба ДКРНП В X 3 Л63 1 

ГОСТ 404-76 “ 

1 

Хим.Пас 

кЛ63т)^12.хр 

лбэЖа-б' 

ЛбЗ-Хим.Пас 


3-6 ' 

Проволока Д16П ГОСТ 1^4838-78 

1 

Ан,Окс,к^ 

.н 

5-14 

Пруток ДІ6 Г кр, I) Н ' 

ГОСТ 21488-76 ^ | 

Д16П-Ан,0к с. хр 
Д1бТ-Ан.Окс^.х: 

7-14 

Труба круглая В-х 3 Д16Т /4/^. 



Примечание, В таблице приняты условные обозначения: В - диаметр круга; 

В - диаметр проволоки; В - диаметр прутка; В - наружный диаметр трубы; 3 - толщина 
стенки трубы ( распространі^тся на табл, 5, 7 и Л). 


2.3, Пример условного обозначения* и записи в технической документации втулки типа I 
с внутренним диаметром <І»* 3,2 мм, длиной ЬгЮ мм, из стали марки А12, с покрытием 


Ціб.хр: 

Обозначение 

Наименование 


Втулка Х-3,2х10-А12-Ц15.хр 


ОСТ4 ГО.822.200 


2,4. Конструкция и размеры втулок типа И должны соответствовать приведенным на 
черт, 2 и в табл. 4. 


2.5, Материалы и покрытия втулок типа И должны соответствовать приведенным в 
табл, 5, 


к 


Марки материалов— заменителей - по табл. 13. 
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Продолжение табл, 4 

Размеры в мм 


а 

(пред, 
откл. 
по Н12) 

В 

(пред, 
откл. 
по Ьі 1 ) 

(пред, 
откл. 
по Ь.12) 

^ - і 

(пред, 
откл. 
по И14) 


Прнме- 

няемос'гь 

Масса 1000 шт, 
стальных втулок, 

3.4 

6 

1 


2,0 

6,0 

О 0,703 ' 


3.0 

7,0 

О 1 0,761 



ШШ 



4,0 

8.0 1 



тт 

7^6 

0,980 _ 


8,0 

О 1,010 

Ѳ 

3,0 

9,0 

о 

1,062 



9.5 

• і 

! 

1,089 


ІЯІ 

10,0 

О і 

1,113 

4.3 

9 

і 

6,0 

1 

4 

2,0 

ШбН 

О і 

ШКШшШШ 

2,5 

6,5 


1,740 

3,0 

і 7,0 

о 

1,789 

3,5 



1,837 

4,0 

Ѳ,0 

о 

1,886 

5.0 

Ѳ,0 


1,983 

6.0 

Ю.р 

о 

2,080 

6 

2.0 

8,0 

о 

2,441 

шшш 

8,3 

1 

1 2,490 


9,0 

і 

2,538 


ШШ 


2,586 

4.0 

10,0 

о 

2,633 

5.0 

11,0 


штшт 

6,0 


о 


5,5 

10 

7,0 

5 

2.0 

7.0 


2,380 

2.5 

7.5 


2.438 


8,0 

о 

2,495 


8,5 


2,557 

4,0 

9,0 


2,610 

5,0 

10,0 

о 

2,725 

1 


6,0 

11,0 

1 

2,830 






































































1 и.-),822.2и(^ 
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Размеры в мм 


Продолжение табл, 4 
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Размеры в мм 


Продолжение табл, 4 


і 1 

(пред. 1 
откл, 
по Н12) 

і 

0 ; 

1 

і 

( пред, 
откл. 
по Ы 1 ) 

Ъ ' 

; (пред, 
откл. 
по Ы 2 ) 

1 і 

(пред, 
откл. 
по Н14) 

1 1 

1 

Приме- 

няемость 

Масса 1000 шт, 
сгальЕіых втулок, 
кгй; 

6,6 

11 

8,0 

15 

5,0 

20,0 


7,7 91 

6,0 

21,0 


7,917 


Примечания; 

1, Предельные отклонения на размер I) — по стандартам на сортамент материалов. 

2, Для определения массьЕ латунных втулок указанные в таблице величины массы 
следует умножить на коэффициент 1,08, 

N 

Таблица 


Диаметр 
втулки 
0 9 мм 

Материал* 

Покрытие 

ббозна'чение 
материала 
и покрытия 

6-11 

, Р|і.-_ЧІГОС.Т 7_41_7^§. 

ГОСТ 1051-73 

Ц15.ХР 

Кд15.хр 


6,10,11 

. ГУн’^З -ГОСТ 8734-75 ' ' 

Іруба 8733 -^^^ ' 

6-11 А 

^Пву/ок ПТ-.Р ^ 

Тост 2060-73 '' 

-Чі120 

Кд12.хр 1 

Л63-Кд1 2,хр 


2.6, Отверстия в изделиях под установку втулок типа 11 и расчет длины развальцовы- 
ваемой части приведены в рукомендуѳмом приложении 2, 

2.7, Пример условного обозначения и записи в технической документации втулки тиг 
с внутренним диаметром Й = 3,4 мм, длиной опорной части Ь = 6 мм, длиной ^ ~ 3 мм, . 


стали марки 10, с покрытием 

иі5,хр: 


* 

Обозначение 

Наименование 


' і 

Втулка 11-3,4x6x3-1 0-И15.ХР 


ОСТ4 ГО. 822. 200 


2.8. Конструкция и размеры втулок типа Ш должны соответствовать приведенным на 
черт. 3 и в табл. 6. 

2.9, Материалы, шероховатость поверхности и покрытия втулок типа 111 должны соответ- 
ствовать приведенным в табл, 7. 


^ Марки материалов-заменителей — по табл. 13, 


щ 













3,2 



8 

4,2 

10 


8 

5,0 

10 


12 

6,6 ’ 

10 


12 

П р 

[ м р м ^ 


2,590 

3,180 

"3,035 

3,735 

4.600 

Т.эѳ'о" 

'6,130 


тост 7417-75. 
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Т аблица, 7 


1 

Материал* 

I Покрытие 

а/ 

не более 

Обозначение 
материала 
и покрытия 

■п Ь' Н 

В -Н тст 7417-75 

, Ц15,хр 
[ Кдіб.хр 
» 


А12-Ц15.ХР 

А12-Кд15,хр 

Г) 7417-75 

Круг— 

/іѵ/У'7"- гсс‘гл-э1>з - 



12ХХ8Н9Т 


2*10* Пример условного обозначения и записи в технической документации втулки типа Ш 


с внутренним диаметром <І - 4,2 мм, длиной Ь « 10 мм, из стали марки А12, с покрытие? 

Ціб.хр: 

, *• 


Наименование 

• 

Втулка Ш-4,2х10-А12-Ц15,хр 


ОСТ4 ГО.822.200 


2.11. Конструкция и размеры втулок типа |Ѵ должны соответствовать приведенным на 
черт, 4 и в табл. Ѳ. 

2.12, Материалы, шероховатость поверхности и покрытия втулок типа IV должны соот- 
ветствовать приведенным в табл, 9, 


Тип I V 




Марки материалов-заменителей — по табл. 13. 
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Размеры в мм 


Таблица Ѳ 



Примечание, Для определения массы латунных втулок указанные в таблице ве- 
• массы следует умножить на коеффиниент 1,08, 
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Таблица 9 


Материал^ 

Покрытие 

ме более 

Обозначение 
материала чі 
покрытия 

Сталь А12 ГОСТ 1414-75 

Ц15.хр 

Кдіб.хр 


А.г2-Ц15,хр 
Л12-КДІ 5.хр 

Сплав ЛС59-1 ГОСТ 15527-70 1 

1 

Кд12,хр 

ЛС59-1-Кд12.хр 

Хим.Пас 


ЛС59-1-Хим.Лас 


2.13, Размеры отверстий под запрессовку и рекомендуемые размеры элементов прессо- 
вых соединений - по іЮ,010.920^ 

2.14, Пример условного обозначения и записи в технической документации втулки ти- 
па (V с внутренним диаметром <І = 3,4 мм, длиной Ь= 10 мм, из стали марки А12, с по- 
крытием Ц15,хр: 


Обозначение 

Наименование 


Втулка ІѴ-3,4х10-А12-Ц15.хр 


ОСТ4 ГО.Ѳ22.200 


2.15. Конструкция и размеры втулсж типа V должны соответствоватт^ приведенным на 
черт. 5 и в табл, 10, 

2.16, Материалы, шероховатость поверхности и покрытия втулок типа V должны соот- 
ветствовать приведенным в табл, 11, 


Тип V 




Черт, 5 


* Марки материалов— заменителей — по табл. 13. 












Редакция 1-7Ь) 


Стр. I 5 


Размеры в мм 


Г а б л и ц а 10 


(І 

0 



е 




приме- 

няе- 

мость 

Л^асса 
1000 шт. 
стальных 
втулок, 

кгйі 

(пред, 
откл. 
по НІ2) 

Пред.откл. 
по ЬЗ 

Пред.откл. 
после риф- 
ления 

- 

(пред, 
откл, 
по Ь14) 

(пред.откл. 



» 




3 


О 

0,91 

2,4 

5 


7 

4 

4 


О 

1,03 






5 


О 

1,16 






4 


О 

1,39 

2,9 





5 


о 

1,56 

ч. 

6 

+0,25 

8 

5 

6 

0,5 

о 

1.74 


+0,10 


4 


о 

1,30 

3,4 




1 

5 


о 

1,46 





6 


о 

1,62 






8 


о , 

1,94 






6 


о 1 


4,5 

8 

1 

10 

7 

8 


о 

3,2-1 



1 



10 


о 

3,80 

5,5 



12 




о 

5,85 







6,73 


10 


✓ 

9 

12 


о 


6-, 6 



14 


14 

0,6 

о 


V, 







о 

8,03 

8,4 

1 2 


16 

11 

16 


о 

9,53 






20 


о 

11,34 






12 


о 

14,41 



+0,30 

+0,115 



14 


о 

16,22 

10,5 

10 . 

20 

15 

16 

0,8 

о 

18,02 


- 




20 


о 

21,63 






25 


о 

26,1 4 


Примечаний! 

1. Предельные отклонения на размерВ^ - по стандартам на сортамент материалсп. 

2, Для определения массы латунных втулок указанные 6 таблице величины массы 
следует умножить па коэффициент 1,08. 
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Г а б л и ц а 11 


Материал^ 

Покрытие 

не более 

Обозначение 
материала и 
покрытия 

В^-24^ГОСТ 7417-75 
А12=Р ГОСТ 1051-70, 

Ц15.хр 

КдІЗ.хр . 1 


А12-Ц15.ХГ ’ 
А12~Кд15.хр 

Пруток ^евО-1 т.к^.4Ь-Т-^ 
ГОСТ 2060-73 

Кд12,хр 1 

Хим.Пас 

. ЛС59-1-Кд12.хр 
ЛС5 9-1 -Хим.Пас 



2.17. Размеры отверстий под запрессовку и рекомендуемые размеры элементов прес- 
совых соединений - по 1Ю.010 ; 029 ? €^/ 0 , 

2.18, Пример условного обозначения и записи в технической документации втулки ти- 
па У с внутренним диаметром 3,4 мм, длиной « 6 мм, из стали марки А12, с покры- 
тием Ц15,хр*. 


Обозначение 

Наименование 


Втулка Ѵ-3,4х6-А12-иі5,хр 


ОСТ4 ГО. 82 2. 200 


3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

3.1. Втулки должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящего стан- 
дарта и ОСТ4 ГО. 070, 014. 

3.2. Втулки в зависимости от материала и покрытия должны применяться в условиях 
эксплуатации, приведенных в табл. 12. 


Т аблица12 


Материал 


Группа условий экс- 
плуатации по 
; ІрСТ 14^07*68 

Вид 

1 Обозначение 

1 

Углеродистые стали 

Цинковое 

•ивЛ^ <3 

> . -/ Ж 

Ц15.ХП * 

.-ег 

Кадмиевое 

КдІБ.хр 


Медь и медные сплавы 

Кд12,хр 


Никелевое 

-Н4г^ 


Пассивное 

Хим.Пас 


Ллкжіиний и алкжіиниевые 
сплавы 

Окисное 

Ан.Окс.»^*/' 



“/■\прки материалов-замешггрлей - по табл. 13. 
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Продолжение табл, 1 2 


•— — ■ ‘ 1 

г- ГУЛ о 1 -.Ч ПГГТ> 

Материал 

. ^ 

Вид 

Обозначение 

Сталь нержавеющая 12Х18Н9Т 

Без покрытия 

- 


,^уппа условий экс- 
‘^плуатации по 

ГОСТ ^ з 




Примечание. Допускается применение втулок в более жестких условиях экс- 
плуатации, по сравнению с указанными в таблице, при обязательной зашите их по^е сборки 
лакокрасочными покрытиями по ОСТ 1 " Т0 і 01 1,00ІЬг 

3,3, Взамен материалов, приведенных в табл, 3, 5, 7, 9 и 11, разрешается применять 
материалы-заменители, приведенные в табл. 13, 


'(Ь 




Таблица 13 


Марка материала по стандарту 

Марка материала-заменителя 

Круг-! коѵг “к -^11 гост 7-117-75 

' 10-Н-Б ГСХГГ 1051-73 

0„ -ЬИ ГОСТ 7417-75 

ш • к 

Труба 0 -Ь11 ГОСГ 7'117-75 

Круг 

Л12-ІІ-И ГОСТ 143^^75 

круг 

20-1 1-13 ГОСТ 1051-73 

Сталь Д X 8 ГОСГ 8734-75 

ТииГиі “• ' 

0x3 ГОСТ 8734-75 

Пруто ^733-87 

1 руба “ 

В10 ГОСТ 8733-87 

РООТ 

Сталь ЛІ2 ГОС1* 1414-75 

1 Сталь 20 ГОСТ 105(1-7 1 

.. ... . - ■■■ 

Сплав Пруток ЛК1>М11 0рЛС.‘^9-1 

ГОСТ 2060-73 
3.4 _ . . - • 

Пруток ЛКПНП Рр.ІвЗ 
' ПК'Т 20вп-73 

Сплав ЛС59-1 ГСХ'Т 15527-70 

ГОСТ 1 5 

СІШІШ .'К;3 ГОСГ 15527-70 

-1x1] ГОСГ 74 1 7-75 
І2Х16ІІ9Т-П-8 ГОСГ 5949-75 

Сталь 25X13112 ТУ-14 -1-721-73* 


3.^1. Правила прне^п^и - по ОС?Т -іГ 0,(^70.014. 

3,3. Маркировка тары, упаховхе, транспортнроваш'.с и хранение втулок - 
ПЭСГ . І8.1 00-72. 



и 

Для втулок из этой стали необходимо применять похрыіие Хмм.Пас. для условий 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1. 
Рекомендуемое 


ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ НЕРЕЗЬБОВЫХ ВТУЛОК 




При^<ечанн:е 


Для соединения деталей, распо- 
ложенных на заданном расстоя- 
нии друг от друга 


В качестве опорных 


При силовой затяжке, для 
устранения смятия опорных 
поверхностей, под головки 
I крепежных деталей 








ОСТ4 ГО. 82 2. 2 00 


Стр. 1 9 

Редакция 1-7 9 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое 


ОТВЕРСТИЯ В ИЗДЕЛИЯХ ПОД УСТАНОВКУ ВТУЛОК ТИПА II. 

ВЫБОР ДЛИНЫ РАЗВАЛЬЦОВЫВАЕМОЙ ЧАСТИ ВТУЛОК ТИПА I! 

1, Отверстия в изделиях под установку втулок в зависимости от должны соответ- 
ствовать приведенным на черт, 1 и 2 и в табл. 1. 

Развальцовка "впотай* 





Черт. 1 


Развальцовка с буртиком 







Т 

О' 


Черт. 2 


мм 


Таблица 1 


(пред.откл, по НИ) 

( пред, отк л, по Н 1 1 ) 

(пред.откл. по Н14) 

3.4 

3,4 

5.0 

3.8 

3,8 

5,5 

4,5 

4.5 

7.0 

6,0 

6,0 

9,5 
















I I )0,Н22/г'‘^п 
ЬѴ^лѳкция \ -79 


мм 


ІІродопжошіе таПл, 1 


«1 ^ і 

(прѳд.откл. поШ.1) 

1 

(пред.откл. по ЫІ1) 

'>■1 

(пред.откл. по Н-1-4) 

7,0 

7,0 

11,0 

8,0 

2. Длину вылета ^ (чері 
образования замыкающей голоі 
табл, 2, 

8,0 

'• 3 и 4 ) развальцовываемой ча 
зки в зависимости отО^и вида 

мм 

13,(1 

істи втулки, необходимую для 
развальцовки, выбирать по 

Г а б л и ц а 2 


^1 

Развальцовка 

"впотай' 

с буртиком 

3.4 
3,8 

4.5 

1 

0,5 

1,0 

6,0 ' 

0,8 

2,0 

7,0. 

0.8 

2,5 

8,0 

1,0 

3,0 


Приме 
1. Длина 
ки детали или 


ч а н и я: 


шейки ВТУЛКИ ^определяется по формуле -6 =*3+ , где 
= 213+К- , где ^3 - суммарная толщина склепываеі 

2, Предельные отклонения для -С ^<1,0 мм - + — 2 — * ~ ~ 


3 - толщина стен- 
склепываемых деталей. 

1 Т15 

2 * 
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